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Разработка способа изготовления украшения  
с микровышивкой с высокими эстетическими  
и эксплуатационными характеристиками 

Аннотация. Микровышивка во все времена считалась искусством, поэтому многие 

изделия до сих пор хранятся в музеях. В настоящее время техника микровышивки 

очень активно применяется в изготовлении украшений и декора, подчеркивающих 

стиль, изысканный вкус и женственность. Актуальность данной работы заключается в 

разработке эффективного способа изготовления украшения с микровышивкой с вы-

сокими эстетическими и эксплуатационными характеристиками. В ходе исследования 

проанализированы разные способы изготовления украшений (на примере броши) с 

микровышивкой с использованием: специализированной металлической фурнитуры, 

состоящей из трех частей (внешней рамки, кабошона и задника); металлической фур-

нитуры с лотком для вставки (2 варианта). В результате установлено, что общим не-

достатком описанных способов является отсутствие какой-либо защиты вставки с вы-

шивкой от внешних загрязнений в процессе эксплуатации украшений (многочислен-

ные прикосновения рук, влага, пыль). Практическая значимость предлагаемого спо-

соба заключается в разработке технологии изготовления текстильной вставки с вы-

шивкой и непосредственно сборки украшения с защитным покрытием от загрязне-

ний. Указанный технический результат достигнут способом изготовления текстильной 

вставки с микровышивкой, пакет которой состоит из основного материала, прокладок 

из материала с односторонним клеевым покрытием и отделочной нитки. Получен-

ные результаты также позволяют более экономично расходовать основной материал 

(ткани для вышивки), осуществлять защиту от загрязнений поверхности украшения 

посредством покрытия микровышивки текстурированным гелем, при этом цвета и 

полутона вышивки приобретают более глубокую насыщенность. Гель является  
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дополнительной защитой изображения от возможных ссадин и других повреждений 

в процессе его «жизни». За счет использования в изготовлении броши отделочной 

нитки также возможно применение более вариативного художественного оформле-

ния украшений. 

Ключевые слова:  вышивка, микровышивка, украшения, броши, текстильная 

вставка, отделочная нитка. 
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Development of a method for manufacturing  
micro-embroidered jewelry with high aesthetic  
and operational characteristics 

Abstract. Micro-embroidery was considered art at all times, so many products are still kept in 

museums. Currently, the micro-embroidery technique is very actively used in the manufac-

ture of jewelry and decor that emphasize style, exquisite taste and femininity. The relevance 

of this work lies in the development of an effective method for making jewelry with micro-

embroidery with high aesthetic and operational characteristics. In the course of the study, 

various methods of making jewelry (for example, a brooch) with micro-embroidery were ana-

lyzed using: specialized metal fittings, consisting of three parts: an outer frame, a cabochon 

and a backdrop; metal fittings with an insert tray (2 options). As a result, it was found that the 

general disadvantage of the described methods is the absence of any protection of the insert 

with embroidery from external contamination during the operation of the jewelry (numerous 

hand touches, moisture, dust). The practical significance of the proposed method lies in the 

development of a technology for manufacturing a textile insert with embroidery and directly 

assembling jewelry with a protective coating against contamination. The specified technical 

result is achieved by the method of manufacturing a textile insert with micro-embroidery, the 

package of which consists of a base material, spacers from a material with a one-sided adhe-

sive coating and a finishing thread. The results obtained also make it possible to use the main 

material (fabrics for embroidery) more economically, to protect the decoration surface from 

dirt by coating the micro-embroidery with textured gel, while the colors and halftones of the 

embroidery acquire deeper saturation. The gel is an additional protection of the image from 

possible abrasions and other damages during its "life". Due to the use of a finishing thread in 

the manufacture of a brooch, it is also possible to use a more varied decoration of jewelry. 

Keywords: embroidery, micro-embroidery, jewelry, brooches, textile insert, finishing thread. 

Введение 
В продуктах человеческой деятельности прекрасное выступает как проявле-

ние и, следовательно, как свидетельство целесообразности и совершенства [1]. 
Подтверждением данного тезиса является искусство вышивания, практикуемое 
на протяжении многих столетий. В вышивке все имеет эстетически-смысловое 
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наполнение. Мировоззренческими идеями наполнены не только почитаемые 
произведения искусства с вышивкой, но и бытовые предметы, одежда, украше-
ния и аксессуары [2]. 

Занятие вышивкой известно с древних времен, но особенно следует выде-
лить микровышивку (от фр. petit point – маленькая точка, мелочь, что-то мел-
кое). Каждый стежок выполняется размером меньше миллиметра и напоминает 
точки из ниток, отсюда и название. Готовая работа может насчитывать более 400 
стежков на 1 кв. см. Каждый стежок может иметь размер менее миллиметра, по-
этому полноценный узор состоит из массы крохотных точек. Такой вид вышив-
ки во все времена считался искусством, поэтому многие изделия до сих пор хра-
нятся в музеях [3, 4]. 

Ручная вышивка, а особенно микровышивка, всегда являлась занятием име-
нитых особ благородных сословий. В технике petit point вышивали короли и ко-
ролевы, среди них Екатерина Медичи, Мария Стюарт, Мария-Антуанетта и мно-
гие другие царственные, королевские особы. 

История украшений и вышивок костюма – это история культуры народа в 
определенную историческую эпоху. Сегодня вышивание существует как вид 
современного рукоделия, а в форме аутентичного бытования во времена ре-
волюций и репрессий, в военные и поствоенные годы утратило свои отличи-
тельные орнаментальные и художественно-технологические традиции, кото-
рые присущи культуре еще в начале ХХ века. Утратив естественный ход су-
ществования и прямую преемственность от матери дочери с детства, крохот-
ные ростки традиций вышивания начали появляться снова на качественном 
жизнеспособном уровне существования с начала 1980-х годов. Современные 
мастера стали искать, сохранять и изучать художественные ценности выши-
того текстиля, реконструировать ранее используемые приемы и техники вы-
шивки. Уникальный современный опыт изучения традиций позволяет созда-
вать доподлинные реплики артефактов с вышитыми орнаментами, которые 
сохранились в музейных фондах или остались чудом в наследство потомкам 
[5, 6], а также актуальную модную одежду, украшения и аксессуары, в том 
числе с микровышивкой.  

Основная часть 
В настоящее время техника микровышивки очень активно применяется в из-

готовлении украшений и декора [7], подчеркивающих стиль, изысканный вкус и 
женственность. К ним относятся серьги и кольца, кулоны и броши, браслеты и 
заколки, карманные зеркала, кошельки, косметички и др. Практикуют несколько 
способов изготовления таких украшений, как броши, серьги, браслеты, имею-
щих ряд достоинств и недостатков. 

Известен способ изготовления украшения с использованием специализиро-
ванной металлической фурнитуры, состоящей из трех частей: внешней рамки, 
кабошона и задника (рис. 1) [8].  
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Рис. 1. Способ изготовления украшения с микровышивкой с использованием  
специализированной металлической фурнитуры 

Согласно этому способу на ткани выполняют вышивку, затем намечают 
контур в соответствии с размерами кабошона; примерно на расстоянии 5 мм от 
намеченного контура прокладывают ручную строчку прямыми стежками, далее 
вырезают деталь по линии, отстоящей от проложенной строчки еще на 5 мм. За-
тем кабошон размещают с изнаночной стороны вырезанной детали, по центру, и 
стягивают строчку таким образом, чтобы кабошон был ровно обтянут тканью и 
вышитый элемент располагался строго по центру; нитку закрепляют и обрезают. 
Далее обтянутый кабошон вставляют в рамку, закрывают деталью задника и зажи-
мают задник лапками, расположенными на детали рамки. Однако описанная спе-
циализированная фурнитура имеет ограниченное модельное и ассортиментное (ис-
пользование не для всех видов украшений) разнообразие, труднодоступна для при-
обретения и имеет более высокую стоимость. Наличие припусков на обтягивание 
кабошона также приводит к увеличению расхода ткани для вышивки. 

Фурнитура из металла или дерева, состоящая из одной детали с лотком для 
вставки, имеет разнообразный дизайн, доступна для приобретения; ее стоимость 
более низкая. Собрать украшение с помощью такой фурнитуры возможно двумя 
способами: вклеить ткань с вышивкой в лоток или обтянуть тканью с вышивкой 
изготовленный промышленным способом кабошон (или вырезанный самостоя-
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тельно из картона) и вклеить в лоток. Не всегда возможно обеспечить точное 
совпадение размера лотка и готового кабошона. Кроме того, использование го-
товых кабошонов из стекла увеличит вес изделия и потребует навыков в процес-
се обтягивания, поскольку поверхность очень гладкая и ткань скользит по ней. 
Возможно изготовить кабошон под любой размер лотка (вырезать из картона), 
но при попадании украшения во влажную среду его внешний вид может ухуд-
шиться. Этот способ самостоятельного изготовления кабошона также предпола-
гает очень точную линию среза, что вручную сделать непросто. Малейшая не-
ровность будет заметна после обтягивания тканью и испортит внешний вид из-
делия. Обтянутый кабошон должен точно и свободно входить в лоток для встав-
ки. Погрешность в 0,5 мм уже будет заметна. 

Известен способ изготовления украшения с микровышивкой, описанный в 
журнале «Вышиванка», с использованием металлической фурнитуры с лотком для 
вставки (рис. 2) [9]. 

 

Рис. 2. Способ изготовления украшения с микровышивкой, описанный в журнале  
«Вышиванка», с использованием металлической фурнитуры с лотком для вставки 

Для осуществления известного способа на ткани выполняют вышивку, ткань 
с вышитыми элементами стирают, крахмалят, утюжат с изнаночной стороны на 
мягкой подкладке. Затем вырезают вышитые элементы по размеру вставки в ме-
таллической фурнитуре и приклеивают их, края аккуратно заправляют. При этом 
остается высокая вероятность проникновения клея на лицевую сторону ткани  
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с вышивкой; незакрытый стык металлической фурнитуры и среза ткани ухудша-
ет эстетические характеристики изделия; ткань не стабилизирована, что может 
привести к осыпаемости среза и подвижности ее структуры, то есть к искаже-
нию вышитого изображения. 

Известен еще один способ изготовления украшений с микровышивкой, так-
же с использованием металлической фурнитуры с лотком для вставки (рис. 3) 
[10]. 

 

Рис. 3. Способ изготовления украшений с микровышивкой с использованием  
металлической фурнитуры с лотком для вставки 

Согласно данному способу из плотного картона вырезают кабошон и из 
тонкого синтепона – объемную прокладку, соответствующую размерам лотка 
для вставки. На ткани выполняют вышивку, намечают контур в соответствии с 
размерами кабошона, вырезают деталь с вышивкой по линии, отстоящей на 1 см 
от контура кабошона. Примерно на расстоянии 5 мм от намеченного контура 
кабошона прокладывают ручную строчку прямыми стежками. Далее на кабошон 
накладывают деталь объемной прокладки (чтобы не было смещения, эти детали 
можно приклеить друг к другу). Затем совмещают кабошон и ткань с вышивкой 
таким образом, чтобы объемная прокладка оказалась между ними. Стягивают 
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строчку так, чтобы кабошон был ровно обтянут тканью и вышитый элемент рас-
полагался строго по центру; нитку закрепляют и обрезают. Обтянутый тканью с 
вышивкой кабошон вклеивают в лоток для вставки на металлической фурнитуре. 
При этом способе возможны сложности с точным изготовлением кабошона или с 
подбором готового кабошона нужного размера; необходимость в припусках на об-
тягивание кабошона приводит к увеличению расхода ткани для вышивки. 

Общим недостатком описанных способов является отсутствие какой-либо 
защиты вставки с вышивкой от внешних загрязнений в процессе эксплуатации 
украшений (многочисленные прикосновения рук, пыль). 

Целью данного исследования является разработка способа изготовления ук-
рашения с микровышивкой с высокими эстетическими и эксплуатационными 
характеристиками.  

Результаты исследования. Практическая значимость предлагаемого спосо-
ба заключается в разработке технологии изготовления текстильной вставки с 
вышивкой и непосредственно сборки украшения с защитным покрытием от за-
грязнений.  

Указанный технический результат достигают способом изготовления тек-
стильной вставки с микровышивкой, пакет которой состоит из основного мате-
риала, прокладок из материала с односторонним клеевым покрытием и отделоч-
ной нитки (рис. 4).  

 

Рис. 4. Схема предлагаемого способа изготовления текстильной вставки  
с микровышивкой  
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При осуществлении разработанного способа микровышивка крестиком вы-
полняется на детали из основного материала – ткани равномерного переплете-
ния для вышивки (рис. 5, операция 1). 

Для заправки в пяльцы среднего размера (диаметром 14 см) используется 
вспомогательная деталь из хлопчатобумажной ткани с «окошком» 8,5х8,5 см, на 
которую наметывается деталь для вышивки (ее размер равен размеру «окошка» 
плюс припуски 1 см с каждой стороны детали для вышивки, то есть 9,5х9,5 см). 
Отсутствие припусков на обтягивание кабошона дает возможность располагать 
вышитые элементы максимально близко друг к другу и позволяет минимизиро-
вать расход основного материала на одно изделие. В процессе выполнения вы-
шивки нитка в начале и в конце работы закрепляется двумя стежками в стороне 
от области вышивки мотива, что позволяет экономить время на закрепление ни-
ти традиционным способом [11]. После завершения вышивки удаляют строчки 
наметывания детали для вышивки, вынимают деталь из «окошка», все нитки 
вышивки «выводят» на изнаночную сторону и срезают примерно на расстоянии 
2 мм от поверхности детали. Далее смоченной в воде кисточкой (или пальцем) 
концы ниток направляют к центру вышитого мотива, при этом с лицевой сторо-
ны нитки не должны просматриваться за границами вышивки. Далее вышивку 
приутюживают с изнаночной стороны, закрепляя концы ниток в заданном на-
правлении. Затем вышивку стабилизируют, используя деталь (детали) прокладки 
из материала с односторонним клеевым покрытием на трикотажной основе (рис. 
5, операция 2). 

 

Рис. 5. Проекционная схема способа микровышивки крестиком на детали из основного 
материала – ткани равномерного переплетения для вышивки 

Таким образом, происходит надежное закрепление обрезанных концов ни-
тей, облегчается выполнение дальнейших операций по вырезанию и вклеиванию 
сформированной вставки с вышивкой в лоток фурнитуры, осуществляется защи-
та от осыпания срезов вставки с вышивкой (поэтому выбрана трикотажная осно-
ва прокладки, а не тканая), обеспечиваются высокие эстетические характеристи-
ки готового изделия. Наличие прокладки из материала с односторонним клее-
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вым покрытием также предохраняет вышивку от миграции (проникновения) 
клея на лицевую сторону вставки с вышивкой во время ее крепления к фурниту-
ре. Количество слоев прокладочного материала зависит от высоты бортика лотка 
фурнитуры (чем выше бортик, тем больше слоев деталей прокладки). Это необ-
ходимо для нивелирования резкого перепада между краем бортика лотка и тол-
щиной детали вставки. Далее изготавливают шаблон из кальки, индивидуально 
для каждого вида фурнитуры в соответствии с размерами лотка для вставки. На 
шаблоне рекомендуется разметить середину линиями сгибов в продольном и 
поперечном направлениях. Шаблон накладывают на вышитый мотив, совмещая 
центры шаблона и вышивки, и обводят вдоль края шаблона тонким водораство-
римым маркером.  

Вставку с микровышивкой вырезают по внутренней линии контура обвода. 
Контур обвода вырезанной детали при необходимости корректируют до полного 
и точного совпадения с размерами лотка фурнитуры. Затем удаляют видимые 
остатки маркера смоченной в воде кисточкой. После полного высыхания тек-
стильной вставки с микровышивкой наносят клей на дно лотка фурнитуры тон-
ким слоем и приклеивают вставку с микровышивкой (рис. 5, операция 3), в об-
щем случае соблюдая расположение нитей основы и утка строго по вертика-
ли/горизонтали, в частном – центрируя по рисунку. Клей рекомендуется выби-
рать только прозрачный и водостойкий, типа «Момент гель». Аккуратно равно-
мерно придавливают вставку с микровышивкой по всей поверхности, излишки 
клея удаляют влажной салфеткой. В предлагаемом способе используют отде-
лочную нитку по краю вставки – нитка закрывает место стыковки фурнитуры и 
среза вставки, позволяет реализовать вариативное художественное оформление 
за счет подбора необходимого цвета (рис. 5, операция 4). Таким образом обеспе-
чивается эстетическое восприятие украшения на более высоком уровне. В каче-
стве отделочной нитки рекомендуются хлопчатобумажные (№ 20, 30) или арми-
рованные нитки (65 ЛХ), применяемые для выполнения отделочных строчек в 
джинсовых изделиях [12]. Отделочную нитку приклеивают следующим спосо-
бом. Небольшое количество клея нанести на толстую иглу с тупым концом и с 
ее помощью перенести клей вдоль линии стыковки среза вставки и фурнитуры. 
Далее участками по 1–1,5 см приклеить отделочную нитку по всему периметру 
лотка для вставки. Срезы начала и конца отделочной нитки выполнить под уг-
лом для минимизации толщины в месте их стыковки. Далее оставить украшение 
до полного высыхания клея. 

Для обеспечения защиты текстильной вставки с микровышивкой от загряз-
нений во время эксплуатации и длительного хранения украшения предлагается 
использовать текстурный гель [13, 14]. Гель нанести на вставку с микровышив-
кой по всей поверхности с помощью кисточки. Проникая в поры ткани и ниток, 
гель обеспечивает защиту вставки с микровышивкой от пыли, а также возмож-
ных загрязнений от внешнего воздействия во время эксплуатации. После нане-
сения текстурного геля цвета и полутона вышивки приобретают более глубокую 
насыщенность. Гель является дополнительной защитой изображения от возмож-
ных ссадин и других повреждений в процессе его «жизни». 
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После полного высыхания текстурного геля и окончательной сборки изде-
лия с применением необходимой дополнительной фурнитуры (цепочек, замоч-
ков и прочего) украшение готово к использованию.  

Выводы  
Таким образом, предлагаемый способ обеспечивает изготовление украше-

ния с микровышивкой посредством вклеивания текстильной вставки с микро-
вышивкой в лоток фурнитуры, без использования дополнительной детали (ка-
бошона), с более экономичным расходом основного материала (ткани для вы-
шивки), с защитным покрытием от загрязнений текстурным гелем, при этом 
возможно применение более вариативного художественного оформления укра-
шений за счет применения отделочной нитки. 
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